Przygotowanie tradycyjnych transferow.

TRANSFER I JEGO TYSIACE TWARZY.

Przez druk transferowy rozumiemy takie zastosowanie wydrukowanego wzoru lub
dekoracji, ktére pod wptywem wysokiej temperatury zostajg natozone na materiaty réznej
natury. Lechler (Manoukian Argon) od wielu lat wktada wiele wysitku w rozwéj transferow na
tkaninach. Na rynku drukarskim istnieje wiele réznych technologii transferu, takich jak
sublimacja (na biatych tkaninach syntetycznych, uzywany gtéwnie w przemysle produkujacym
odziez sportowq), folie do tloczen mytex, folie mytex do transferéow czy tak zwany transfer
tradycyjny.

W ponizszym artykule bedziemy rozwazal szczegdtowo transfery graficzne na tkaninach.
Wyrazenie ,tradycyjny” oznacza taki transfer, ktéry moze by¢ zastosowany na jakiejkolwiek
tkaninie, w jakimkolowiek kolorze, nawet czarnym.

Decydyjacym czynnikiem pozwalajacym uzyskac¢ najlepsze rezultaty jest prawidtowy dobor farb
i ich natozenia oraz stworzenie — na papierze - najodpowiedniejszego do naszych potrzeb
pakietu transferowego.

Kiedy i jak dokonywac¢ wyboru druku transferowym

Zobaczmy w jakich przypadkach techniki druku transferowego przynoszg wiecej korzysci niz

druk bezposredni:

0 Kiedy chcesz zastosowa¢ ten sam wzor na roznych materiatach, o réznych
ksztattach, bez zmiany tego wzoru. Na przykiad gdy chcemy nadrukowac ten sam
napis czy logo na koszulce typu T-shirt i czapce bejsbolowej.

0 Kiedy chcesz wydrukowac¢ malg ilos¢ detali w jednym zamowieniu i powtorzyc¢ to
zamoOwienie za jakis czas. W tym przypadku wystarczy nadrukowac¢ pewng ilos¢
papierdow transferowych i transferowac¢ wzory na tkaniny w odpowiednim czasie.

0 Kiedy chcesz zoptymalizowa¢ magazyn i zredukowac¢ koszty. W tym przypadku
trzymamy na magazynie tylko niewielkg ilos¢ wykonczonych tkanin. Transferu mozemy
dokona¢ po dokonaniu decyzji przez klienta odnosnie samego wzoru, rodzaju tkaniny czy
koloru...

0 Kiedy wymagana jest taka rozdzielczos¢ i jakos¢ druku na tkaninach jaka jest
mozliwa tylko w druku graficznym na ptlaskich podiozach. Na metode druku
transferowego nie wptywa rodzaj materiatu a transfer gwarantuje te sama rozdzielczos¢ jak
sitodruk graficzny na papierze.

0 Kiedy dekoracja musi byc wykonana w pewnych szczegdlnych miejscach na
odziezy, takich jak szew czy zaktadka na tkaninie, gdzie druk bezposredni bytby trudny
lub nawet niemozliwy.

0 Kiedy nie dysponujemy odpowiednimi urzadzeniami (karuzela, itp.) do druku
bezposredniego. Do druku na tkaninach i na papierze sg potrzebne zupetnie rézne
urzadzenia.



Pakiet transferowy i funkcje réznych jego warstw.

Sekwencja roznych warstw farby, ktére - po wydrukowaniu - tworzg film, cienkg btone z farb,
ktéra zostanie potaczona z tkaning w procesie transferowania, nazywana jest pakietem
transferowym. Aby go przygotowac nalezy uzy¢ szeregu kombinacji roznych produktéw.

Rezultatem tych proceséw jest zawsze pewna ilos¢ warstw mniej Ilub bardziej
znormalizowanych (ustandaryzowanych), gdzie kazda z warstw odgrywa Scisle okreslong role
w pakiecie. Standard jest zdefiniowany przez funkcje i kolejnos¢ nadrukowywania
poszczegdlnych warstw w pakiecie.

Bardzo wazne stwierdzenie: graficzny wzor jest drukowany zawsze przed klejem, produktem,
ktéry powinien spetnia¢ te witasnie szczegdlng funkcje - mocowania do tkaniny lub, jak
TEXIPLAST BIANCO TRANSFER faczy¢ funkcje kleju i podktadu.

Przeanalizujmy wiec budowe pakietu transferowego i funkcje jego poszczegdlnych warstw:

1. WARSTWA ZABEZPIECZAJACA (LAKIER). Drukujemy te warstwe bezposrednio na papierze
przed drukiem wzoru graficznego. Warstwa ta jest zawsze transparentna i po transferze
stanowi integralng czes¢ pakietu.

2. W2zOR GRAFICZNY. Sa to kolory okreslajgce 0w wzor. Ich natura jest rézna w zaleznosci od
rodzaju wybranego transferu.

3. BIEL PODKLADOWA. Podkiad ten umozliwia transfer z bardzo duzym kryciem nawet, gdy
wzor jest wydrukowany kolorami nie charakteryzujacymi sie duzym kryciem (np.
triadowymi).

4. KLEJ. To ta warstwa, ktéra ma bezposredni kontakt z tkaning. Klej musi stworzy¢ jedng
cato$¢ z nadrukowanymi wczesniej kolorami i — w tym samym czasie- penetrowac tkanine
w celu maksymalnego zakotwiczenia sie. Teoretycznie jest to jedyna warstwa, ktora
powinna mie¢ witasciwosci topienia sie (stapiania sie z tkaning) podczas transferu na
gorgco.

Oczywiscie zawsze jest mozliwe modyfikowanie powyzszej sekwencji druku, lecz nie mozna
zmieni¢ fundamentalnych zasad. Na przyktad mozna uzy¢ produktu majacego funkcje kleju
i podktadu (TEXIPLAST TRANSFER BIANCO). W tym przypadku uzyskujemy jedng warstwe
zamiast dwdch (punkty 3 i 4 stanowig jedno) bez zmiany funkcji poszczegdélnych warstw.
W pewnych przypadkach plastizol do transferu powinien by¢ wystarczajacy do wypetnienia
wszystkich funkcji jako jedna warstwa. Rzeczywiscie plastizol staje sie kryjacy i nabiera
wiasciwosci umozliwiajacych dobrg przyczepnos¢ do tkaniny witasnie po stopieniu w wysokiej
temperaturze. Naturalnie jakos¢ transferu, koncowe rezultaty i koszty badg sie rdéznity w
zaleznosci od systemdw transferu jakiego uzyjemy.

Proces tworzenia pakietu transferowego i jego zmienne

Rozwazymy tu wszystkie pojedyncze przedruki sktadajace sie na pakiet transferowy i jego
zmienne, ktére odgrywajg role w ostatecznym rezultacie, tak jak nastepuje:

WARSTWA ZABEZPIECZAJACA: FARBA WINYLOWA TRANSPARENTNA.
WzOR GRAFICZNY: realizowany przy pomocy farb winylowych, mozliwie kryjacych, w celu

zredukowania mozliwego stopienia sie farby i co za tym idzie kropek (punktéow), co moze
spowodowa¢ zmniejszenie rozdzielczosci obrazu.



BIEL PODKELADOWA: Biel taka jak biata farba winylowa lub plastizolowa. W przypadku uzycia
biatego plastizola (TEXIPLAST 5000 BIANCO) nalezy zdecydowac czy uzy¢ kleju do transferu
badz nie (TEXIPLAST TRANSFER TRASPARENTE), poniewaz biaty plastizol tgczy w sobie funkcje
podktadu i kleju. W przypadku farb winylowych w kazdym przypadku nalezy uzy¢ kleju
(TEXIPLAST TRANSFER TRASPARENTE Iub BIANCO) jako, ze farba winylowa nie ma
przyczepnosci do tkaniny.

PAPIER

Papier uzyty do przygotowania transferéow moze by¢ rozmaitego rodzaju, ale w kazdym
przypadku powinien umozliwia¢ tatwe odzielanie sie pakietu transferowego. Wybodr papieru
zalezy od rodzaju transferu, ktéry wykonujemy a najpowszechniej uzywane papiery to:

a Papier silikonowany do transferéw z farb plastizolowych i rozpuszczalnikowych.

O Papier, specjalnie obrobiony, aby unikng¢ efektu cofania sie warstwy farby w wyniku
napie¢ powierzchniowych na papierze, szczegdlnie w druku farbami wodnymi (Arjo
Wiggins T 105").

Wiasciwy wybor papieru jest wyborem zasadniczym dla osiggniecia dobrych rezultatéow.

Gtéwnym problemem, odnoszacym sie do papieru, jest jego stabilno$¢ wymiarowa wynikajaca
z absorpcji i utraty wilgoci podczas druku i suszenia.

Dla tych powoddow najbardziej precyzyjne transfery mozna wykona¢ w klimatyzowanych
pomieszczeniach. Nawet gdy nie jest wymagany wysoki poziom precyzji (rozdzielczosci),
przejscie papieru przez tunel suszacy lub piec suszacy powoduje pewne zmiany w rozmiarach
papieru. Dlatego, jesli musisz wysuszy¢ druk w wysokich temperaturach, sugerujemy
wygrzanie (stabilizacje) papieru w suszarce przed potozeniem pierwszego koloru w celu
zmniejszenia probleméw z  odksztataceniem papieru i utrata  rozdzielczosci.

Jeszcze jednym problemem zwigzanym z papierem jest jego odksztatcenie (fatdowanie)
z powodu absorpcji wilgoci podczas druku. Problem mozna rozwigza¢ przez dobdr
odpowiedniego papieru do danego rodzaju transferu (na przykiad papieru o wiekszej
gramaturze).

Szczegdlnie po wydrukowaniu koloréw na papierze o duzej gramaturze papier ma tendencje do
lepszego zachowania w poréwnaniu z papierami l|zejszymi; wystepuje mniej problemdw
w druku, szczegolnie z rozdzielczoscig poszczegolnych kolorow.

PROCES DRUKU

Druk, jak wczesniej stwierdziliSmy, jest wykonywany na papierze. Nalezy go wykonac¢ tak, jak
na podfozach nie absorbujgcych (np. tworzywa sztuczne):

0 Z lekkim odskokiem sita.

0O Z suszeniem po kazdym przedruku. Nie jest mozliwe drukowanie mokro na mokro bez
zniszczenia poprzedniego koloru. Suszenie moze by¢ wykonywane zarowno w temperatrze
pokojowej jak i z wykorzystaniem suszarek (w zaleznosci od rodzaju farb).

DRUKOWANY WZOR JEST ZAWSZE LUSTRZANYM ODBICIEM Z UWAGI NA JEGO
WYGLAD PO TRANSFERZE.

TRANSFER

Transfer zachodzi w wyniku dziatania ciepta i nacisku. Warstwa kleju stapia sie i przechodzi
w stan ciekty, przenika w tkanine tworzgc rodzaj mostu pomiedzy tkaning a warstwami
przenoszonych kolorow.



Ogolne warunki do transferu sg nastepujgce: 10 - 15 sekund w temperaturze 170-185°C.
Naturalnie te parametry mogq sie zmienia¢ zaleznie od uzywanego kleju i od nacisku podczas
transferu. Wiekszy nacisk umozliwia szybsze wyschniecie materiatu i szybsza penetracje kleju
wgtab tkaniny. Modyfikujac te parametry nalezy zachowac szczegdlng uwage, albowiem moze
wystgpi¢ niebezpieczenstwo zniszczenia badz sprasowania samej tkaniny, a takze jej
nadmiernego wybtyszczenia.

PRZYKLADY PAKIETOW TRANSFEROWYCH

Przeanalizujmy rézne pakiety transferowe, aby zrozumiec¢ jakie sg ich cechy charakterystyczne
i jak moga by¢ wykonane zgodnie z odpowiednimi zaleceniami do ich przygotowania.

Poréwnania pomiedzy zmiennymi zawsze odnoszg sie do wzglednych poréwnan w samym
transferze. To oznacza na przyktad, ze wyrazenie “najlepsza odpornos¢ na pranie” nie jest
oznaczeniem absolutnym, ale tylko jako najlepszym wyborem pomiedzy farbami uzywanymi do
danego pakietu transferowego.

TRANSFER GRAFICZNY FARB WINYLOWYCH I PLASTIZOLOWYCH.

Kombinacja tych produktéw pozwala na przygotowanie transferéw o wysokiej rozdzielczosci
odpowiednich do transferu na bawetne. Wzdr graficzny jest drukowany przy pomocy farb
winylowych (na przyktad VINYLFLAT), nastepne warstwy zas$ przy pomocy farb plastizolowych
(TEXIPLAST).

Wysoka rozdzielczo$¢ jest zapewniona przez druk kolorow farbami rozpuszczalnikowymi
z uzyciem gestych siatek (100 do 120 widkien na cm).

Ponadto uzycie tych farb, schnacych takze w temperaturze pokojowej, pozwala nam unikng¢
wygrzewania papieru podczas druku wzoru graficznego i w konsekwencji pozwala uniknaé
problemdw z brakiem stabilnosci wymiaréw papieru i rozdzielczoscig. Odporno$¢ na pranie
(oraz krycie) jest gwarantowane przez uzycie farby plastizolowej (TEXIPLAST) jako kleju.

KOLEINOSC DRUKU
Dokonajmy analizy réznych mozliwosci uzyskania tego typu pakietu transferowego:
PIERWSZA MOZLIWOSC

Gwarantuje dobre krycie, duzg odpornos¢ na Scieranie i pranie.

WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE

ZABEZPIECZAJACA | VINILFLAT TRASPARENTE |[77-90] wi/cm | W temp. pokojowej

W temp. pokojowej po

WZOR GRAFICZNY VINILFLAT [kolory] [100-120] wi/cm | kazdym kolorze
BIEL PODKLADOWA | TEXIPLAST 5000 BIANCO |[55-70] wt/cm W temp 120°C przez 1-2
minuty
TEXIPLAST TRANSFER W temp 120°C przez 1
KLEJ DO TRANSFERU | TRASPARENTE 34 witdkna/cm minute




DRUGA MOZLIWOSC.

Tansza lecz mniejsze krycie.

WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE

ZABEZPIECZAJACA VINILFLAT TRASPARENTE | [77-90] wi/cm W temp. pokojowej

W temp. pokojowej po

WZOR GRAFICZNY VINILFLAT [koloryi] [100-120] wt/cm | kazdym kolorze
BIEL PODKLADOWA | TEXIPLAST TRANSFER W temp 120°C przez 1
BIANCO 34 wtdkna/cm minute

KLEJ DO TRANSFERU

TRZECIA MOZLIWOSC.

Mniejsza odpornos¢ na Scieranie

WARSTWA FARBA QUADRO SUSZENIE
ZABEZPIECZAJACA
W temp. pokojowej po
WZOR GRAFICZNY VINILFLAT [kolory] [100-120] wt/cm | kazdym kolorze
BIEL PODKLADOWA | TEXIPLAST 5000 BIANCO |[55-77] wt/cm W temp 120°C przez 1-2
minuty
TEXIPLAST TRANSFER W temp 120°C przez 1
KLEJ DO TRANSFERU | TRASPARENTE 34 widkna/cm minute

Lub jeszcze jedna mozliwos¢ dajaca podobne rezultaty:

WARSTWA FARBA QUADRO SUSZENIE
ZABEZPIECZAJACA
W temp. pokojowej po
WZOR GRAFICZNY VINILFLAT [kolory] [100-120] wi/cm | kazdym kolorze
BIEL PODKEADOWA | TEXIPLAST 5000 BIANCO |[55-77] wi/cm W temp 120°C przez 1-2
minuty

KLEJ DO TRANSFERU

Drukujac na biatych tkaninach jest mozliwe unikniecie stosowania bieli podktadowej i przejscie
bezposrednio do etapu natozenia kleju TEXIPLAST TRANSFER TRASPARENTE.

W celu polepszenia przyczepnosci pakietu transferowego do tkaniny jest mozliwe zastosowanie
(posypanie) proszku termoplastycznego POLVERE TERMOPLASTICA na wierzch ostatniej
drukowanej warstwy, przed jej wysuszeniem. Proszek termoplastyczny zwieksza odpornosé,
ale zmniejsza elastycznos¢ i miekkos$¢ transferu. Polimeryzacja nastepuje w temperaturze
140°C przez 2 - 3 minuty.

TRANSFER FARB PLASTIZOLOWYCH

Ten typ transferu jest catkiem prosty do wykonania dzieki bardzo dobrym witasciwosciom farby
plastizolowej - farba ta nigdy nie zasycha na sicie. Ta cecha pozwala na wykonanie druku
triadowego bez niebezpieczenstwa blokowania oczek sita. Problemem moze by¢ utrzymanie
odpowiedniej ostrosci. Suszenie odbywa sie w temperaturze 110 - 120°C przez okoto jedng
minute, a to moze spowodowa¢ zmiany wymiarowe papieru i wystgpienie wspomnianych
wczesniej trudnosci.




Aby wyeliminowac wptyw tego ubocznego efektu zalecamy stabilizacje papieru przez wygrzanie
go w suszarce zanim wydrukujemy pierwszy kolor. W czasie druku nastepnych koloréw nalezy
zachowac szczegdlng uwage i zmniejszy¢, jak to tylko mozliwe, absorpcje wilgoci przez papier,
ktéra znowu mogtaby doprowadzi¢ do zmian wymiaréw papieru. Dlatego nalezy drukowacd
wszystkie kolory mozliwie szybko jeden po drugim, unikajac diugich przerw miedzy
poszczegdlnymi przedrukami.

Z tych powodow ten rodzaj transferu jest uzywany do wzordéw graficznych z wyraznymi,
matowymi kolorami.

DRUK TRIADOWY
PIERWSZA MOZLIWOSC

Bardzo dobre krycie i dobra odpornos¢ na pranie

WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE

ZABEZPIECZAJACA

TEXIPLAST 5000 w 120°C przez [1-2]
WZOR GRAFICZNY PROCESS [90-120] wt/cm | minuty na kazdy kolor
BIEL PODKLADOWA | TEXIPLAST 5000 BIANCO |55 wi/cm w 120°C przez [1-2]

minuty

TEXIPLAST TRANSFER
KLEJ DO TRANSFERU | TRASPARENTE 34 wtdkna/cm W 120°C przez 1 minute
DRUK TRIADOWY

DRUGA MOZLIWOSC

Tanszy lecz mniejsze krycie

WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE
ZABEZPIECZAJACA
TEXIPLAST 5000 w 120°C przez [1-2]
WZOR GRAFICZNY PROCESS [90-120] wi/cm | minuty na kazdy kolor

BIEL PODKEADOWA

TEXIPLAST TRANSFER
KLEJ DO TRANSFERU | BIANCO 34 wtdkna/cm W 120°C przez 1 minute

DRUK KOLOROW NIE-TRIADOWY
PIERWSZA MOZLIWOSC

Bardzo dobre krycie i dobra odpornos¢ na pranie

WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE

ZABEZPIECZAJACA

) w 120°C przez [1-2]
WZOR GRAFICZNY TEXIPLAST 5000 [kolory] |[34-55] wi/cm minuty na kazdy kolor

BIEL PODKEADOWA

TEXIPLAST TRANSFER
KLE]J DO TRANSFERU | BIANCO 34 widkna/cm w 120°C przez 1 minute

DRUK KOLOROW NIE-TRIADOWY
DRUGA MOZLIWOSC

Tanszy druk ale mniejsze krycie, a ponadto druk nie jest tak miekki w dotyku.




Dodanie bieli podktadowej w druku koloréw podnosi jakos¢ transferu.

WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE

ZABEZPIECZAJACA

) TEXIPLAST 5000 [kolory] |[34-55] wt/cm
WZOR GRAFICZNY

BIEL PODKEADOWA

POLVERE TERMOPLASTICA | 34 wtdkna/cm w 140°C przez [2-3]
KLEJ DO TRANSFERU minutl

DRUK KOLOROW NIE-TRIADOWY
TRZECIA MOZLIWOSC

Mniejsze krycie i mniejsza odpornos¢ na pranie

WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE

ZABEZPIECZAJACA

) TEXIPLAST 5000 [kolory] |[34-55] wt/cm Suszy¢ w 120°C przez 1
WZOR GRAFICZNY minute

BIEL PODKEADOWA

KLEJ DO TRANSFERU

Jesli drukujesz po wydrukowaniu koloréw biel podktadowa (TEXIPLAST 5000 BIANCO) uzyskasz
dobre krycie i wiekszg miekko$¢ w dotyku, w poréwnaniu do druku z uzyciem TEXIPLAST
TRANSFER BIANCO, ale mniejszg odpornoscig na pranie

TRANSFER GRAFIKI WYKO'NAN EJ FARBAMI WODNYMI

Ta kombinacja pozwala na przygotowanie transferow o dobrej rozdzielczosci z uzyciem tylko
farb wodnych. Aby uzyska¢ najlepsza odpornos¢ na pranie i dobre krycie nalezy zaréwno biel
jak i klej wysuszy¢ w suszarce. Za kazdym razem mozliwe jest suszenie bez suszarki, ale bez
wysokiej temperatury jakos$¢ transferu, wyrazajaca sie odpornoscig na pranie, jest mniejsza i
trzeba sprawdzi¢, czy jest to wystarczajace dla jakosci druku. W celu poprawienia odpornosci
na pranie mozna dodac proszku termoplastycznego POLVERE TERMOPLASTICA FINE do kleju.

PIERWSZA MOZLIWOSC

Dobra odpornos$¢ na sScieranie i dobre krycie.

WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE
ZABEZPIECZAJACA MIDROL TRASPARENTE 77 wi/cm Suszenie na powietrzu
WZOR GRAFICZNY MIDROL [Kolory] [100-120] wi/cm | Suszenie na powietrzu

BIEL PODKEADOWA | TEXILAC PO-E BIANCO Iub
TEXILAC E-LF BIANCO [34-43] wh/cm | w 120° przez 2 minuty

KLEJ DO TRANSFERU | TEXIFLOCK 34 wi/cm w 120° per 2 minuty

Jesli chcesz unikna¢ suszenia w suszarce po wydrukowaniu bieli, mozesz uzy¢ farby TEXILAC
EL-F dodajac do niej 1 — 2 % katalizatora ECOTEX FIX 50. Nie wysuszony dobrze TEXIFLOCK
daje mniejszq odpornosc¢ na pranie.

DRUGA MOZLIWOSC

Mniejsza odpornos¢ na Scieranie.
Prosze rozwazy¢ ponizsze zalecenia




WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE

ZABEZPIECZAJACA

WZOR GRAFICZNY MIDROL [Kolory] [100-120] wt/cm | Suszenie na powietrzu

BIEL PODKLADOWA TEXILAC PO-E BIANCO lub
TEXILAC E-LF BIANCO [34-43] wi/cm A 120° per 2 minuti

KLEJ DO TRANSFERU | TEXIFLOCK 34 wi/cm A 120° per 2 minuti

Jest mozliwe unikniecie drukowania klejem TEXIFLOCK i zastgpienie go proszkiem
termoplastycznym przez posypanie nim mokrej warstwy bieli podktadowej. W tym przypadku
suszenie powinno odbywaé sie w temperaturze 140°C przez co najmniej 2 minuty w celu
dobrego utwardzenia proszku i uczynienia transferu bardziej przyjaznego uzytkownikowi.

TRANSFER FARBY TEXYLON

Mozliwe jest przygotowanie transferow takze bez uzycia suszarek. Te transfery majg dobrag
rozdzielczos¢ i sq odpowiednie do zastosowania na takie materiaty jak nylon (w tym przypadku
zawsze nalezy sprawdzi¢ czy przyczepnosc jest zadowalajgca, dlatego, ze tkaniny nylonowe sg
czesto traktowane réznymi srodkami chemicznymi, np. impregnatami).

PIERWSZA MOZLIWOSC

Dobra odpornos$c na Scieranie i na pranie.

WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE
ZABEZPIECZAJACA TEXYLON BASE
TRASPARENTE [34-77] wi/cm Suszenie na powietrzu
WZOR GRAFICZNY TEXYLON [Kolory] [55-77] wi/cm Suszenie na powietrzu
BIEL PODKEADOWA |TEXYLON BIANCO 34 wi/cm Suszenie na powietrzu
KLEJ DO TRANSFERU | TEXIFLOCK lub w 120° przez 2 minuty
TEXYLON STICK 34 wi/cm lub w powietrzu, gdy
uzyjemy TEXYLON STICK

W celu polepszenia odpornosci na Scieranie i odpornos$¢ na pranie sugerujemy aby drukowac
TEXYLON TRASPARENT bardzo rzadka siatkg (34 wi/cm). W tych warunkach druk jest “ciezszy”
(twardszy) w dotyku i mniej elastyczny. Takze uzycie kleju TEXIFLOCK (szczegdlnie jesli
dodamy do kleju proszku termoplastycznego) daje zasadniczo lepszg odpornos¢ na pranie w
porownaniu do transferu z TEXYLON STICK, ale druk znowu jest bardziej twardy w dotyku.

DRUGA MOZLIWOSC

Mniejsza odpornos$¢ na Scieranie i mniejsza elastycznosé

WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE
ZABEZPIECZAJACA
WZOR GRAFICZNY TEXYLON [kolory] [55-77] wi/cm Suszenie na powietrzu
BIEL PODKLADOWA | TEXYLON BIANCO 55 wt/cm Suszenie na powietrzu
KLEJ DO TRANSFERU | TEXIFLOCK lub w 120° przez 2 minuty
TEXYLON STICK 34 wl/cm lub w powietrzu, gdy
uzyjemy TEXYLON STICK

TRANSFER DRUKOW OFFSETOWYCH

To szczegélny rodzaj transferu. Pozwala na transfer wzorédw wydrukowanych offsetem na
tkaniny. Drukowanie koloréw musi by¢ wykonane na papierze odpowiednim do tatwego
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odrywania sie koloréw. Zaletg tego systemu jest koszt druku offsetowego w pordéwnaniu
z drukiem sitowym. Rzeczywiscie mozesz drukowac kolory (zwykle triadg) offsetem i tylko klej
(a czasami inne warstwy) wykonujemy sitem. Granicg optacalnosci jest oczywiscie ilos¢
odbitek.

PIERWSZA MOZLIWOSC
To najlepsza sekwencja dla uzyskania najlepszego krycia, odpornosci na S$cieranie i pranie.

(Kolory sa drukowane offsetem). Na wierzch mozesz nadrukowaé to, co jest konieczne,
zgodnie z potrzebami klienta.

WARSTWA FARBA | SIATKA | SUSZENIE
WZOR GRAFICZNY DRUK OFFSETEM
ZABEZPIECZAJACA TEXYLON TRASPARENTE |[43-90] wi/cm Suszenie na powietrzu
BIEL PODKEADOWA | TEXIPLAST 5000 BIANCO | 55 wt/cm w 120° przez 1 minute
KLEJ DO TRANSFERU | TEXIPLAST TRANSFER
TRASPARENTE 34 wi/cm w 120° przez 1 minute

DRUGA MOZLIWOSC

Tansza lecz niejsze krycie. (Kolory drukujemy offsetem. Na wierzch tego druku mozesz
zastosowac to, co jest konieczne, zgodnie z potrzebami klienta.

WARSTWA FARBA | SIATKA | SUSZENIE
WZOR GRAFICZNY DRUK OFFSETEM
ZABEZPIECZAJACA | TEXYLON TRASPARENTE |[[43-90] wi/cm | Suszenie na powietrzu
BIEL PODKLADOWA
KLEJ DO TRANSFERU |TEXIPLAST  TRANSFER
BIANCO 34 wi/cm w 120° przez 1 minute

TRZECIA MOZLIWOSC
Mniejsza odpornosc, szczegolnie na Scieranie. (Kolory drukujemy offsetem. Na wierzch tego
druku mozesz zastosowac to, co jest konieczne, zgodnie z potrzebami klienta.

WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE

ZABEZPIECZAJACA

WZOR GRAFICZNY DRUK OFFSETEM

BIEL PODKEADOWA | TEXIPLAST 5000 BIANCO |55 wi/cm w 120° przez 1 minute
KLEJ DO TRANSFERU | TEXIPLAST TRANSFER
BIANCO 34 wi/cm w 120° przez 1 minute
Lub
WARSTWA FARBA SIATKA SUSZENIE
ZABEZPIECZAJACA
WZOR GRAFICZNY DRUK OFFSETEM
BIEL PODKLADOWA
KLEJ DO TRANSFERU | TEXIPLAST TRANSFER
BIANCO 34 wi/cm w 120° przez 1 minute

Na biatych tkaninach mozesz drukowac farbg (klejem) TEXIPLAST TRANSFER TRASPARENTE
bez potrzeby druku bieli podktadowej. Mozliwe jest posypywanie proszkiem termoplastycznym
POLVERE TERMOPLASTICA i nastepnie wysuszenie w temperaturze 130-140°C przez okoto 2
minuty; w ten sposdob odporno$¢ na pranie wzrasta, ale z drugiej strony mniejsza jest
elastycznos$¢ i miekkos¢ w dotyku. Uzycie TEXYLON TRASPARENTE jako lakieru
zabezpieczajacego powoduje zwiekszenie odpornosci na Scieranie poniewaz TEXYLON potrafi




ujednolici¢ rézne farby lepiej niz plastizol. W przypadku tak wykonanego pakietu transfer
nalezy wykonywa¢ w temperaturze 180-190 °C przez 12-15 sekund.

NAJPOWSZECHNIEJSZE UCIAZLIWOSCI I SPOSOBY ICH ROZWIAZYWANIA

Moze byc¢ niewystarczajagce samo wyjasnienie jakie sg zalecane pakiety transferowe. W tym
specyficznym, petnym niuansdw, procesie nalezy uporac sie z wieloma réznymi problemami,
ktére muszg by¢ rozwigzane, aby uzyska¢ odpowiednig jakos$¢ druku, ktéra bedzie zgodna
z poczatkowymi wymaganiami i zadowoli klienta.
Ponizej znajduje sie lista z najpowszechniejszymi problemami, z ktérymi bedzie trzeba uporac
sie podczas wykonywania transferow i sposobami ich rozwigzania.

TRUDNOSCI W UZYSKANIU OSTROSCI

DRUKU

W przypadku druku poéttonami, obraz moze by¢ nieostry.

PROBLEM

ROZWIAZANIE

Papier moze zmienia¢ wymiary podczas
suszenia.

Wstepne wygrzanie papieru przed
drukowaniem pierwszego koloru i suszenie
go w tych samych warunkach, ktére beda
stosowane przy druku kolejnych kolordéw.

Papier nie jest dostatecznie stabilny lub
nie jest odpowiedni do uzywanego typu
farby.

Zmieni¢ rodzaj papieru.

Naciag siatki jest zbyt maty. Siatka, i
w konsekwencji reprodukowany obraz
podlega odksztatceniom w wyniku nacisku
rakla.

Uzywac sit, w ktorych ostatecznie napiecie
siatki posiada wartos¢ od 15 do 17
Newton/cm.

PROBLEMY PODCZAS TRANSFERU

Transfer ma tendencje do odpadania od tkaniny po transferze.

PROBLEM

ROZWIAZANIE

Zbyt wysoka temperatura suszenia kleju,
ktéry nie topi sie juz wiecej podczas
transferu na prasie i w konsekwencji nie
wnika dostatecznie wgtab tkaniny.

Sprawdzi¢ warunki suszenia warstwy kleju. Nie
powinny by¢ zbyt ekstremalne (za dlugie
suszenie lub zbyt wysoka temperatura). Za
mocne suszenie powoduje, ze klej jest zbyt
suchy i twardy, tak, ze nie topi sie juz wiecej
we wiasciwy sposob podczas transferu.

Warunki transferu nie sg wystarczajace do
potrzeb.

Nacisk, czas i temperatura transferu muszg by¢
wlasciwe. Zasadniczo czas i temperatura sg
tatwe do kontroli i regulacji; trudniej
kontrolowa¢ nacisk. Niewystarczajacy nacisk
nie pozwala na wilasciwa transmisje ciepta a
w konsekwencji nie pozwala na wiasciwe
nagrzanie warstwy kleju i dobrg penetracje

w gtab tkaniny. Jesdli nie jest mozliwe
zwiekszenie nacisku prasy zalecamy
zwiekszenie czasu transferu.

Odrywanie papieru, kiedy transfer nie jest| Tkanine, na ktérej wykonujemy transfer

dostatecznie wychtodzony.

przesuwac / przenosi¢ z wielkq uwagg zanim
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papier

z tkanina.

nie oderwiemy papieru transferowego.
transferowy
podnoszenia sie podczas usuwania tkaniny z
prasy, brzegi wzoru moga by¢ nie potaczone

Jesli

ma tendencje do

JAK WYBRAC NAJLEPSZY RODZAJ TRANSFERU DO DANEJ PRACY

W celu tatwiejszego dokonania wyboru rodzaju transferu, odpowiedniego do naszych potrzeb

prosimy uwzglednic¢ kila regut, zamieszczonych ponizej:

O Sprawdz w lewej kolumnie gtdwne wymagane cechy charakterystyczne

O W srodkowej kolumnie znajdziesz rodzaj transferu, ktéry bedzie najlepiej spetniat
narzucone wymagania.

a W prawej kolumnie podano kilka uwag.

0 Jak juz dobierzesz odpowiedni rodzaj transferu, prosze rozwaz starannie wskazania,
podane tutaj, do wtasciwego ich wykonania

o Pamietaj zawsze,
wykonania

aby wykona¢ testy
zasadniczej partii

i oszacowac wiasciwie wymagania.

produkcyjnej;

wstepne zanim przystapimy do
pozwoli to zweryfikowac

TABELA Z PODANYMI ZALECENIAMI DOTYCZACYMI TRANSFERU

Wysoka Transfer przygotowany przy pomocy farby

rozdzielczo$¢ |1. FARBA WINYLOWA - PLASTIZOL |VINILFLAT daje najlepsza rozdzielczos¢;

obrazu 2. TEXYLON TRANSFER doswiadczenie w druku pozwala na
3. TRANSFER GRAFICZNY FARBAMI |uzyskanie bardzo dobrych rezultatow

WODNYMI z farbg TEXYLON i MIDROL.

tatwoscé 1. PLASTISOL TRANSFER Transfer przygotowany przy pomocy farb

w druku plastizolowych nie stwarza zadnych

(rozumiana 2. FARBA WINYLOWA - TEXIPLAST | problemow z zasychaniem na sicie.

jako nie TRANSFER VINILFLAT wymaga troche wiecej uwagi,

zasychanie na czasem dodania opdzniacza, ale zasadniczo

sicie) jest tez tatwo drukowalny.

Niemozliwo$¢ |1. TEXYLON TRANSFER Wystepuja tylko dwa rodzaje transferdw,

suszenia 2. TRANSFER GRAFICZNY FARB |ktére moga by¢ przygotowane bez uzycia

kolorow w WODNYCH suszarek. Jak juz wspomniano uzycie

temperaturze suszarek polepsza odpornos¢ na pranie,

110-120°C szczegolnie jesli uzywamy TEXIFLOCK jako

kleju.

Bardzo 1. TRANSFER O WYSOKIEJ] | Nasze doswiadczenie sugeruje uzycie kleju

wysoka ODPORNOSCI plastizolowego w celu uzyskania zaréwno

odpornosc¢ na maksymalnej elastycznosci jak i odpornosci

pranie (odziez | Zaréwno z klejem wodnym | ha pranie.

robocza prana | [TEXIFLOCK AR] jak i klejem|UWAGA! Wielu naszych klientdw uzywa

w wysokich
temperaturach
i czesto

w pralniach)

plastizolowym [TEXIPLAST COLLANTE
TRANSFER]

kleju wodnego TEXIFLOCK AR

z zadowalajacymi rezultatami.
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Miekkos¢
w dotyku

2. TRANSFER Z DODATKIEM

HOT-SPLIT
3. VINILFLAT-TEXIPLAST
TRANSFER

4. TEXYLON TRANSFER

Transfer z dodatkiem HOT-SPLIT
gwarantuje miekkos$¢ w dotyku i welurowg
powierzchnie. Transfer farb winylowych
jest zasadniczo bardziej elastyczny, ale tak
jak w przypadku transferu z farbg
TEXYLON, jego powtoka jest inna w dotyku
i zalezy bardzo od wybranej metody
przygotowania transferu (patrz wskazowki
i zalecenia).

Efekty
specjalne
(Fashion
effects)

1.

TRANSFER brokatéw (glitteréw)

2. TRANSFER  WYPUKLY

RELIEFOW)

(EFEKT

Wymaga duzego doswiadczenia.
Szczegolnie transfer wypukty (transfer
relieféw), gdzie wybdér wzoru graficznego,
obréobka papieru i doktadne wysusznie
kleju okresla koncowy rezultat.
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